旋转式压片机的冲模安装方法
　　旋转式压片机用来将各种颗粒物料压制成圆片及异形片。其结构为双压式有加料设备和套轮。转盘上可装多幅冲模，旋转一周即可压制药片。压片时转盘的速度、物料的充填、压片厚度均可调整，机上的机械缓冲设备可防止因过载而引起的机件损坏，机内配有吸粉箱，经过吸嘴可汲取机器动转时所产生的粉尘防止粘结阻塞并可收回物料中重新运用。是适合批量生产的基本设备。
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　　只要改变模具，旋转式压片机就可以压缩各种不同的压片，这也是一种非常科学的方法。通过改变不同的模具，可以改变片剂的厚度和大小，这也为提供了更大的保护。因此，对于普通人来说，他们很少接触到压片机，因此如何拆卸和更换模具也是一件非常困难的事情。那么这个冲模安装方法你知道吗？
 
　　旋转式压片机的冲模安装方法
 
　　1、松开下部打孔固定螺丝，转动手轮将下部打孔杆提升到较高位置，将下部打孔杆插入下部打孔杆的孔中(请注意，下部打孔杆的凹口为对准下冲头并拧紧螺丝，然后将其插入末端)拧紧下冲头固定螺丝。
 
　　2、安装下部打孔器，松开上部打孔器的固定螺母，将上部打孔器插入上部打孔器的孔，将其插入末端，然后用扳手钳住下部打孔器的下六角上打孔杆并拧紧。将螺母固定在上冲头上。
 
　　3、安装旋转式压片机的中间模具，松开中间模具的固定螺丝，将中间模具平放在中间模具胶合板的孔中，同时使下冲头进入在中间模具的孔中，将其按到底，然后将其拧紧。放置中间模具时，请小心放置平坦的中间模具，以免在弯曲放置时卡住并损坏孔壁。
 
　　4、将上冲头缓慢降低到中间模具孔中，观察是否有碰撞或摩擦。如果发生碰撞或摩擦，请松开中间模具压板的固定螺钉，调节中间模具压板的固定位置，使上冲头进入中间模具的孔，然后拧紧模具的固定螺钉。中间模具压板，然后进行这样的调整，这意味着安装是合格的，直到上冲头进入中间模具而不会发生碰撞或摩擦。
