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不锈钢破碎机受损件修复的工艺与呈现效果与设备运行效率有着密切的联系，为此我们在选择修复工艺上参考以下原则是很有必要的。
1、了解和掌握待修机械零件的损伤形式、损伤部位和程度；
2、机械零件的材质、物理力学性能和技术条件；
3、机械零件在机械设备上的功能和工作条件。
为此，需查阅机械零件的鉴定单、图册或制造工艺文件、装配图及其工作原理等。合理选择修复工艺，也就是说，采用该工艺修复时应满足待修机械零件的工况和技术要求，并能充分发挥该工艺的特点。因此，在确定工艺前应先作如下各项分析。
机械零件的工况条件包括承受载荷的性质和大小、工作温度、运动速度、润滑条件、工作面间的介质和环境介质等，选择的修复工艺须满足机械零件工作条件要求。修复工艺要满足待修零件的技术要求和特征，如零件材料成分、尺寸、结构、形状、热处理和金相组织、力学和物理性能、加工精度和表面。
生产可行，许多修复工艺需配置相应的工艺设备和一定的技术人员，而且会涉及到整个维修组织管理和维修生产进度。所以选择修复工艺时，还要注意本单位现有的生产条件、修复用的装备状况、修复技术水平、协作环境等，综合考虑修复工艺的可行性。
同时应当指出，要注意不断更新现有修复工艺技术，通过学习、开发和引进，结合实际采用较的修复工艺。组织专业化机械零件修复并大力推广先的修复技术是保证修复质量、降低修复成本、提高修复技术的发展方向。

